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Abstractor DE1 9605649 

The burner plate (7) comprising a fibre or 
textile mat (1 1) is supplied with a burnable 
gas-air mixture in at least two parts (11) with a 
different specific heat surface load. At least the 
permeable part (1 1) of the burner plate 
consists of the fibre or textile mat made of 
silicon carbide fibres and divided into areas of 
differing gas-permeability. A burner mask (12) 
on the fibre or textile mat has openings for the 
flammable gas-air mixture. The mask is fixed 
to the burner housing (3). 
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@ Gasbrenner fur Herde 

@ EIn Gasbrenner fur Herde besitzt eine Gaszufuhr 1« ein 
Brennergehause 3 und eine Brennerplatte 7. Die Brenner- 
platte 7 weist dabei mindestens zwei Berelche 10, 11 mit 
einer unterschledlichen Warmeflachenbelastung auf. Die 
Brennerplatte 7 wird bus einer zwischen zwei Brennermas- 
ken 12 angeordneten Faser- bzw. Gewebematte 11 gebildet. 
Durch die Offnungen der Brennermaske 12 stromt das 
brennbare Gas-Luftgemisch hindurch, so daS in diesen 
Bereichen eine erhohta Warmeflachenbelastung auftritt 
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Beschreibung bleme wegen der erhohten thermischen Geratebela- 

stung- Dabei schlagen sich in den Bauvorschriften zu- 

Die Erfmdung betrifft einen Gasbrenner ftir Herde nehmend auch Anforderungen nieder, wonach je nach 
nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. Solche Gas- Rauminhalt des Aufstellungsraums nurbestimmtemaxi- 
brenner werden insbesondere fiir Einbaukflchenherde 5 male Belastungen erreicht werden dilrfen. 
verwendet, in denen sic unter einer Glaskeramikplatte Zusatzlich ist es zur einwandfreien Verbrennung bei 
angeordnet sind, wobei durch die Glaskeramikplatte ein derart erhohter Leistung erforderlich, zur Unterstiit- 
Gliihen des Gasbrenners sichtbar ist. zung des eigentlich atmospharischen Brennerbetriebes 

Aus dem Stand der Technik sind runde atmosphari- einen Ventilator mit einer zugehOrigen Sensorik anzu- 
sche Gasbrennertdpfe bekannt, die einen oberen aus- to bringen. Dies bedeutet, dafi der konstruktive Aufwand 
kragenden Rand haben. Der bekannte Gasbrenner fiir diesen Brenner erhebiich ist, nur um den Effekt zu 
weist eine verh^ltnism^Big grofie Ho he auf. Diese wird erzielen, daB nach dem Anziinden des Brenners dieser 
u. a. durch den Querschnitt des zufuhrenden Injektors unmittelbar in seiner gesamten Fl^che gieichm^fiig un- 
bestimmt, der mdglichst groB sein soIl» sowie durch die terhaib der Ceranplatte gluht 

Dicke der Brennerplatte and die den Topf gegebenen- 15 Aufgabe der vorliegenden Erfmdung ist es, einen gat- 
falls an der AuBenseite ummantelnde Warmeisolierung. tungsgemaBen Gasbrenner mit einfachen Mitteln derart 
Das Gas wird seitlich in den Topf eingefilhrt and mittels auszugestalten, daB bei gleicher Leistung 61q Bauhohe 
Verteilungsblechen uber den gesamten Topfquerschnitt verringert und nach ktirzester Zeit ein gleichmaBiges 
gleichmaBig verteilt Der obere Rand ist etwas ausge- Gliihen der Fasermatte erreicht wird, wobei dessen 
bortelt und nimmt eine Dichtung auf. Auf dieser Dich- 20 thermische Geratebelastung gering sein soil, 
tung Uegt ein Keramikeinsatz mit kleinen, den Einsatz Die Aufgabe der Erfindung wird mit einem Gasbren- 
senkrecht durchgreifenden L6chern, so daB ein groBfla- ner mit den Merkmalen des Anspruchs 1 gelost. Wenn 
chiges, siebartiges Gitter gebildet ist Die Fixierung die- die Brennerplatte eine Fasermatte oder Gewebematte 
ses Keramikeinsatzes kann entweder dadurch erfolgen, aufweist, und mindestens zwei Bereiche mit einer unter- 
daB er mit der Dichtung und dem umgebSrtelten Rand 25 schiedlichen Warmeflachenbelastung vorgesehen sind, 
verkiebt wird oder, daB ein Ring aufgesetzt wird, der dann erfolgt in den Bereichen mit einer erhohten War- 
den auBeren Rand des Keramikeinsatzes Ubergreift, wo- meflachenbelastung ein sofortiges und gleichmaBiges 
bei der Ring am Brennertopf befestigt ist, indem er den Gliihen der Brennerplatte. Dabei muB im Vergleich mit 
Rand iibergreift und unten imigebortelt ist bzw. mit dem bekannten Gasbrennern nicht die Geometrie vertndert 
Brennertopf verkiebt ist 30 oder die Gesamtleistung des Gasbrenners erhoht wer- 

Wenn dieser Brenner geziindet wird, dauert es eine den, da die Bereiche ohne Warmeflachenbelastung fiir 
erhebliche Zeit, bis der Keramikeinsatz durch die Erhit- eine verminderte Gesamtbelastung bei vorgegebenem 
zung der Flammen rotgluhend wird. Das fiihrt zu dem iiblichen Brennerplattendurchmesser sorgen. 
Nachteil, daB direkt nach dem Einschalten des Brenners Die Kombination einer erfmdungsgemaBen Brenner- 
nicht sichtbar ist, ob bzw, welcher von mehreren Gas- 35 platte mit einer Brennermaske ermoglichst es in vorteil- 
brennern eingeschaltet ist Die Zeitdauer, bis der Kera- hafter Weise, daB die relativ kleine Brennerleistung, be- 
mikeinsatz zum Gliihen gebracht wird, betragt etwa zogen auf Ubliche Brennerdurchmesser, beibehalten 
5 Minuten. Da beim Brennen Strahlungswarme den werden kann. Auf den Einsatz eines Ventilators zur Un- 
Topf erhitzt, ist der Brennertopf an seiner AuBenseite terstiitzung des atmospharischen Brennerbetriebes 
vorzugsweise mit der Warmeisolierung versehen, da um 40 kann verzichtet werden. 

den Topf herum Elektrokabel und andere Leitungen Nach dem Anziinden des Brenners kann die Hausfrau 
gefiihrt sein kdnnen, die gegebenenfalls beschadigt wer- sofort erkennen, welcher Gasbrenner unter der Giaske- 
denkdnnen. ramikplatte glQht Dadurch entsteht der Eindruck, daB 

Es ist femer ein anderer Brenner bekannt, bei dem sofort nach dem Anzunden des Brenners viel Warme 
eine keramische Fasermatte an Stelle der Keramiksieb- 45 entwickelt wird und keine Anwarmphase notig ist 
platte verwendet wird. Die Fasern smd in emem chaoti- Wenn an der Fasermatte eine Brennermaske ange- 
schen Verhaitnis zueinander angeordnet und durch ein ordnet ist kann die Fasermatte aus einem sehr diinnen 
chemisches Verfahren unteremander verbunden, so daB Gewebe bestehen und eine geringere Steifigkeit aufwei- 
sich eine feste durchiassige Struktur ergibt Dabei sen, da sie von der Brennermaske gestutzt wird. Da- 
strahlt die heiBe Brenneroberflache einen Teil der Ener- 50 durch kann die Bauhohe des Gasbrenners wesentlich 
gie bei infraroten Wellenlangen ab. Durch die Warme- verringert werden, 

strahlung und Warmeleitung durch die Glaskeramik- Durch die Vorsehung einer Brennermaske kann fer- 
platte gelangt die Energie an den Kochtopfboden, Der ner ein vorgegebenes Gliihbild auf der Fasermatte er- 
Vorteii dieser Matte besteht darin, daB die Masse ver- zeugt werden, wobei an den Durchtrittsoffnungen der 
ringert wird und an der Oberfiache einzelne Fasern aus 55 Brennermaske Bereiche mit einer erhohten Warmefla- 
der Matte herausragen, die beim Brennen des Gasbren- chenbelastung entstehen und an den Stegen der Bren- 
ners innerhalb der nicht sichtbaren Flamme liegen und nermaske — durch Abdeckung der Fasermatte — unbe- 
schnell zum GlQhen gebracht werdea lastete Bereiche entstehea 

Das Gliihbild der Fasermatte ist jedoch aufgrund der Wenn die Fasermatte zwischen zwei Brennermasken 
chaotischen Anordnung der Fasern uneinheitlich, was in eo angeordnet ist, kann ein besonders regelmSBiges GlQh- 
astethischer Hinsicht und wegen des unterschiedlich ho- bild erzeugt werden, was msbesondere dem astheti- 
hen VerschleiBes nachteilig ist Um die gesamte Ober- schen Geschmack der KUchenkunden angepaBt sein 
flache der Mattenstruktur gleichmaBig zum Gliihen zu kann. Die Durchtrittsoffnungen sind dabei vorteilhaft 
bringen, mttBte die Brennerleistung gegeniiber der an- kongruent ausgebildet und angeordnet Durch unter- 
fangs beschriefaenen Bauart wesentlich erhoht werden, 65 schiedliche Anordnung der Durchtrittsoffnungen in den 
was einen erhebiich hoheren Energieverbrauch bedin- Brennermasken konnten diffuse Brennfiachen ersdelt 
gen wUrde. Wird die gesamte Brennerfiache fQr eine werden. 

hdhere Leistung ausgelegt, dann ergeben sich auch Pro- Die Durchtrittsdffhungen sind vorteilhaft als Elemen- 
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te konzentrischer Ringe ausgebildet, wobei die Elemen- 
te benachbarter Ringe zueinander versetzt sind. Dies 
hat den Vorteil, daB die Stegflichen der Brennermasken 
gleichmaBig verteilt sind und von den benachbarten 
Brennbereichen gleichmaBig erwarmt werden. 5 

Dabei hat es sich ais gflnstig herausgestelit, wenn die 
aktive BrennflSiche auf etwa die H^fte reduziert wird, 
so daB die F13chenbelastung der aktiven Brennerflache 
verdoppelt wird. 

Ein besonders hoher Wirkungsgrad des Gasbrenners 10 
laBt sich erreichen, wenn die Brennermaske eine kreis- 
runde Form besitzt und die kreisformigen Faser- oder 
Gewebematten und Brennermasken abgedichtet am 
Brennergehause angebracht smd, so daB keine Leckver- 
luste auftreten. Durch die kreisrunde Form wird ein 15 
besonders guter WirmeQbergang auf die kreisf5rmigen 
Kochtopfbdden erreicht 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung 
sind in den anderen Unteranspriichen gekennzeichnet 

Die Erfindung wird nachfolgend mit Bezug auf die 20 
beigefiigten Figuren anhand zweier Ausfuhrungsbei- 
spieie naher erlautert Darin zeigen: 

Fig. 1 eine geschnittene Seitenansicht eines ersten 
Ausfiihrungsbeispiels der Erfindung; 

Fig. 2 eine vergroBerte Teilansicht der Fig. 1 ; 25 

Fig. 3 eine Draufsicht auf den Gasbrenner nach der 
Fig. l.und 

Hg.4 ein zweites Ausfiihrungsbeispiel eines Gas- 
brenners» bei dem eine Warmeisolation vorgesehen ist 

Entsprechend den Fig. 1 bis 3 hat ein Gasbrenner eine 30 
Gaszuhihr 1, an die sich ein Mischrohr 2 anschlieBt Das 
Mischrohr 2 befindet sich in dem kreisrunden topffSrmi- 
gen Brennergehause 3. Zur StrSmungsfuhning ist z. B. 
ein Verteilerblech 8 an der Seitenwand des Brennerge- 
hauses 3 angeordnet 35 

An der oberen Seite des Brennergehauses 3 befindet 
sich die Brennerplatte 7. Zwischen dem Brennergehause 
3 und der Brennerplatte 7 ist ein DichtringS angeordnet, 
so daB die Brennerplatte 7 iiber ein KJemmelement 13, 
das mit dem Brennergehause 3 in Eingriff gebracht wer- 40 
den kann, dicht abschlieBbar ist 

Oberhalb der Brennerplatte 7 beHndet sich eine nicht 
dargestellte GlaskeramikkochflSche, die z. B. unter dem 
Handelsnamen CERAN bekannt ist Fdr den Gasbren- 
ner sind auch andere geometrische Formen mdgUch und 45 
k5nnen f iir den gewunschten Einsatzzweck frei gewahlt 
werden. 

Die Brennerplatte 7 besteht aus einer Faser- bzw. 
Gewebematte 11 und vorzugsweise zwei Brennermas- 
ken 12, Die zwischen den beiden Brennermasken 12 50 
angeordnete Faser- bzw. Gewebematte 11 ist mittels 
eines Klemmelements 13 und uber einen Dichtring 5 mit 
dem Brennergehause 3 verbunden. Die Brennermasken 
12 smd mit der Faser- bzw. Gewebematte 11 in geeigne- 
ter Weise fest nuteinander verbunden. Es ist auch mog- 55 
iich, die Fasermatte 11 nur lose auf die Brennermaske 12 
zu legen. 

Die Brennermasken 12 bestehen aus einer geeigneten 
Metallegierung. Durchstr5mt ein brennbares Gas/Luft- 
gemisch die Faser bzw. Gewebematte 11 und wird an go 
deren Oberseite gezundet, dann wird aufgrund der Ma- 
terialstruktur an seiner Oberseite das Material inner- 
halb einer Sekunde rotgliihend Die heiBe Brennerober- 
fiache strahlt dabei den Hauptteil der Energie bei infra- 
roten Wellenlangen ab. Durch die Strahlung und die 65 
Leitung durch die Glaskeramikplatte gelangt die Ener- 
gie an den Kochtopfboden. 

An den Offnungen der Brennermaske 12 tritt das 
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brennbare Gas-Luftgemisch durch die Faser- bzw. Ge- 
webematte 11 hindurch, so dafi in diesem Bereich eine 
erhdhte Warmeflachenbelastung auftritt An den Stegen 
der Brennermaske 12 tritt kein Brennergas hindurch, 
was die Warmeflachenbelastung in diesen Bereichen 
vermindert bzw, gSnzlich verhindert 

In Fig. 4 ist ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel der Er- 
findung gezeigt, bei dem eine Warmeisolierung in dem 
Brennertopf vorgesehen ist Diese Warmeisolierung 
kann so ausgestaltet sein, daB sie auch eine das Gas- 
Luftgemisch verteilende Funktion Qbemimmt 

Aitemativ zu den genannten Ausfuhrungsbeispielen 
ist es moglich, eine Faser- bzw. Gewebematte auf dem 
Brennergehause 3 vorzusehen, bei der die Gasdurchlas- 
sigkeit in einzelnen Bereichen unterschiedlich groB ist 
Dies laBt sich dadurch erreichen, daB die keramischen 
Fasern in unterschiediichen Mustem miteinander ver- 
bunden werden, so daS der Stromungswiderstand der 
Fasermatte in einzelnen Bereichen unterschiedlich groB 
ist Dabei ist es moglich, die keramischen Fasern mit 
einem regelmaBigen Strickmuster zu versehen. 

Patentanspriiche 

1. Gasbrenner fur Herde mit einer Gaszufuhr (1), 
einem Brennergehause (3) und einer eine Faser- 
bzw. Gewebematte (11) umfassenden Brennerplat- 
te {7\ dadurch gekennzeichaet, daB die mit einem 
brennbaren Gas-Luftgemisch versorgte Brenner- 
platte (7) in mindestens zwei Berelche (10, 11) mit 
einer unterschiediichen spezifischen Warmefla- 
chenbelastung unterteiit ist 

2. Gasbrenner nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zumindest der durchlassige Bereich 
(11) der Brennerplatte (7) aus einem Faser- bzw. 
Gewebematerial gebildet ist 

3. Gasbrenner nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Faser- bzw. Gewebematte 

(11) aus Siliziumcarbid- Fasern besteht 

4. Gasbrenner nach einem der der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Fa- 
ser- bzw. Gewebematte (11) in Bereiche mit unter- 
schiedlicher Gasdurchlassigkeit aufgeteilt ist 

5. Gasbrenner nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet daB an der Fa- 
ser- bzw. Gewebematte (11) eine Brennermaske 

(12) angeordnet ist, die Durchtrittsoffnungen (14) 
fiir das brennbare Gas-Luftgemisch aufweist 

6. Gasbrenner nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Brennermaske (12) am Brenner- 
gehause (3) befestigt und die Faser- bzw. Gewebe- 
matte (11) uber der Brennermaske (12) angeordnet 
sind. 

7. Gasbrenner nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Brennermaske (12) mit der Faser- 
bzw. Gewebematte (11) fest verbunden, insbeson- 
dere verklebt oder verschweiBt ist 

8. Gasbrenner nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet daB die Faser- bzw. Ge- 
webematte (11) zwischen zwei Brennermasken (12) 
angeordnet ist welche Durchtrittsoffnungen (14) 
fiir das brennbare Gas-Luftgemisch aufweisen. 

9. Gasbrenner nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Durchtrittsoffnungen (14) kongru- 
ent ausgebildet und angeordnet sind. 

10. Gasbrenner nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB die 
Durchtrittsoffnungen (14) in der Brennermaske (12) 
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etwa die H31fte der gesamten Querschnittsfllche 
ausmachen. 

11. Gasbrenner nach einem der vorhergehenden 
Ansprflche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
DurchtrittsOffnungen (14) als Elemente konzentri- 5 
scher Ringe ausgebiidet sind, wobei die Elemente 
benachbarter Ringe zueinander versetzt sind. 

12. Gasbrenner nach einem der vorhergehenden 
Ansprflche, dadurch gekennzeichnet, daB der Gas- 
brenner im wesentlichen eine runde Topfform be- 10 
sitzt und kreisformige Faser- bzw. Gewebematten 
(11) und Brenner masken (12) abgedichtet am Bren- 
nergehause (3) angebracht sind. 

13. Gasbrenner nach einem der vorhergehenden 
Ansprflche, dadurch gekennzeichnet, daB die Fa- 15 
ser- und Gewebematte (11) mit einem Klemmele- 
ment (13) und Dichtmittel (5) am BrennergehSuse 
(3)befestigt ist 

14. Gasbrenner nach einem der vorhergehenden 
Anspniche, dadurch gekennzeichnet, daB im Bren- 20 
nergehause Verteilerbieche (8) zur Stromungsfiih- 
rung angeordnet sind. 

15. Gasbrenner nach einem der vorhergehenden 
Ansprflche, dadurch gekennzeichnet, daB die Bren- 
nermasken (12) aus Metail bestehen. 25 

16. Gasbrenner nach einem der vorhergehenden 
Ansprflche, dadurch gekennzeichnet, daB in dem 
Brennergehause erne Warmeisolierung vorgesehen 
ist. 

30 

Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



65 



DE 1 98 05 649 



Leerseite - 



ZE1CHNUNGEN SEITE 1 



Nummer: DE 198 05 648 A1 

lnt.CI.6: F24C 3/08 

Offenlegungstag; 21. August 1997 




Fig. 3 



702 034/180 




702 034/180 



zaCHNUNGEN SEiTE 3 Nummer: DE 196 05 649 Al 

lnt.Cl.6: F24C 3/08 

Offenlegungstag: 21. AugusM997 



4 /I 



F/g, 4 




702034/180 



